lhr zuverlassiger Lohnbearbeiter
fur den Maschinenbau

PSE

Paul Seeliger Essen
Ingenieurgesellschaft




Willkommen bei PSE,
lhrem Lohnfertigungsbetrieb
seit uber 80 Jahren in Essen

Die Firma Paul Seeliger Essen steht Ihnen gerne beratend und produzierend in der Metallbearbeitung mit modernsten
Produktionseinrichtungen zur Verfiigung. Wir fertigen eigene Spezialteile und fiihren fiir unsere Kunden umfangreiche
Lohnarbeiten auf hochstem technischen Niveau aus.

Ein weiterer Schwerpunkt ist die Fertigung und Entwicklung von Zahlerwechselschréanken und Wandlereinbauschranken,
sowie die Herstellung von Zubehér fiir Transformatoren, wie Durchfiihrungen, Luftentfeuchter, Olablasse, sowie viele
weitere hochwertige Teile.

Aluminiumbauteil Sonderbauteil, gefrast gefertigte und montierte Baugruppe



Auszug aus unserem Portfolio

Anbei finden Sie einen kleinen Uberblick iiber die von uns in der jiingeren Vergangenheit gefertigten Produkte.
Sollten noch Fragen offen sein oder Unklarheiten in irgendeiner Form bestehen, werden wir diese gern personlich mit
Ihnen kldren — ansonsten finden Sie vielleicht alle Antworten auch schon auf unserer Homepage: www.paul-seeliger.de

hochfeste Stahlwelle Kupfer-Sammelschiene, gebogen

geschweiBte Kupferwelle

federnde Aufhdngung 5 kN, aus ST 37 feuerverzinkt

Flansch aus hochfester Bronze Dreh- und Fréasbauteil Sonderbauteil, gefrést



Unsere Kapazitaten
und unser Know-how

Wir produzieren Dreh- und Frasteile sowie Baugruppen auf unseren CNC Bearbeitungszentren. Wenn es erforderlich ist,
konnen wir Bauteile und Baugruppen auch auf konventionellen Werkzeugmaschinen fertigen.
Dabei haben wir die Mdglichkeit, aufgrund der gegebenen Strukturen, sehr flexibel und kurzfristig agieren zu konnen.

Unsere Maschinenparameter kurz zusammengefasst:

Frasmaschinen

- Hedelius Tiltenta 9 Fahrstinder Frasmaschine mit 5 Achsen x = 3.600; y = 900; z = 900 / Storkreis @ 1.250 /
SK 40 mit 60 Werkzeugplétzen

- VTC 800/30 Fahrstander Frasmaschine mit 5 Achsen x = 3.200; y = 800; z = 900 / SK 40 mit 60 Werkzeugplatzen

- DMUB5 5 Achs Frasmaschine; x = 735; y = 650; z = 650 / SK 40 mit 60 Werkzeugplatzen mit Halter Load Assistant U-35
- Mazak 3 Achs Bearbeitungszentrum; x = 1.750; y = 510; z = 530 / SK 40 mit 40 Werkzeugplatzen

- Mazak 3 Achs Bearbeitungszentrum; x = 1.300; y = 510; z = 510 / SK 40 mit 40 Werkzeugplatzen

- Mazak 3 Achs Bearbeitungszentrum; x = 700; y = 400; z = 300

Multifunktions-Drehmaschinen

- Mazak Integrex 400 mit Gegenspindel; z = 1.550; y = 210; x = 700; b = 270°; Capto C6 mit 70 Werkzeugen
mit Halter Load Assistant U-35

- Mazak Integrex i-300; z = 1.519; y = 260; x = 615; b = 270°; Capto C6 mit 70 Werkzeugen

- Mazak Integrex j-200; z = 1.225; y = 200; x = 450; b = 270°; Capto C6 mit 70 Werkzeugen

- Okuma Malta 250 B Il z = 750; y = 260; x = 600

- Mazak Variaxis 700 T; Storkreis 950; z = 600; y = 1.100; x = 630; A Achse -120° bis +30°; C = 360°
- Pinacho 3 z = 3.660 Drehdurchmesser = @ 1.000, Angetriebene Werkzeuge CNC Drehmaschine

Bohren
- mehrere Stander und Radialbohrmaschinen bis Bohrdurchmesser 90 mm und 1.500 mm Ausladung
- Nutenziehmaschine ist vorhanden

Ségen
- KASTOwin A4.6 / KASTO hbs 2 Bligelsdge / Modelbausige

Stanzen

- Stanzen und Fertigen von Sammelschienen, nach Zeichnung CNC gebogen und automatisiert geschliffen,
Material bis 15 mm Dicke und einer Breite bis 200 mm aus Kupfer und Aluminium Werkstoffen

- CNC Biegen bis 160 Tonnen

Montage

- ca. 400 m2 Flache mit Krankapazitaten bis 4 Tonnen; Hakenhohe bis 4,4 Meter
- Lackarbeiten nach Kundenspezifikation

- Sandstrahlen

- Flachenschleifmaschine 3D fiir Sammelschienen

Fiigetechnik
- manuelles und automatisiertes Hartloten flir Kupfer-, Messing- und Stahlbauteile

SchweiBen

- SchweiBarbeiten bis 600 A. Wir arbeiten mit folgenden SchweiBpriifungen:
- DIN EN IS0 9606-2 / DIN EN IS0 9606-3 / DIN EN IS0 9606-4

- SchweiBen Lincoln Electric

- Kollaboratives Roboter-Schweisssystem LINC-COBOT PLATFORM

- Fiber Handlaser System IK 2000

Solidcam
- Solidcam CAD CAM System zum Frasen und Drehfrasen
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TUV-zertifiziert nach
DIN EN ISO 9001:2015

Im Zuge der Kundenzufriedenheit streben wir stets nach der Optimierung unserer Produkte und Prozesse, so dass wir Ihnen
ein HochstmaB an Qualitat und Termintreue bieten kdnnen. Unsere Produkte werden im eigenen Messlabor einer genauen
und strengen Endkontrolle unterzogen. Somit konnen wir lhnen immer eine hohe Qualitit gewahrleisten sowie die Einhaltung
und Sicherstellung aller Produktionsablaufe. Auf Wunsch fiihren wir auch gerne einzelne Mess-Dienstleistungen fiir Ihr
Unternehmen aus.

Unser Messlabor beinhaltet hierzu die folgenden Messmaoglichkeiten:

Faro-Messarm

- 1,8md

- Genauigkeit 0,005 mm
- flexibel und prazise

ZERTIFIKAT

Koordinatenmessgerat: Mitutoyo Crysta Plus M 574 DIN EN 156 8001 2015
- x=500mm;y =700 mm ;z=400 mm ~ o

E;ﬁ::;uuenm mbH & Co. KG
Rauheitsmessgerit: Mitutoyo Surftest Seaaciand
Hértepriifung nach: Rockwell, Brinell/Vickers - ’ oen
- Gerat: Amsler W Testor bis 650 mm Dicke Weaemanseeiis ) -
Spectrometer / Materialanalyse Ggpsoate, 00 oo
- Elektrische Leitfahigkeit / Sigmatest gt
- Materialpriifung im Rahmen der Qualititskontrolle TS —— e i
- Reinheitsbestimmung von Metallen @ o

- Kontrolle der Homogenitét von Legierungen

- Bestimmung des Phosphorgehalts von Kupfer

- Kontrolle von Steifigkeit und Harte

- Kontrolle des Separierungsprozesses fiir Cu-Cr-Legierungen

Die Messgerate werden regelmaBig kalibriert. Alle Fertigungsprozesse unterliegen einer dokumentierten Priifung und werden
entsprechend archiviert. Sollten Sie noch Fragen zur Qualititssicherung haben, so wenden Sie sich gerne an unseren
Beauftragten fiir das Qualitatsmanagement.
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